
 

平台式中频逆变点焊机 
 

 

平台式中频逆变点焊机 采用中频逆变技术，转换为直流输出，电能转换效率高，热损耗小，焊臂采用

平行关节结构，可灵活调整焊接角度，覆盖范围，可满足不同方位产品的焊接，焊接时背面印痕小，焊接表面

质量高，可省去了后续的打磨工序，提升生产效率。本设备广泛应用于机箱机柜，家用外壳、电梯门板等大件

金属产品的焊接。 

 

产品特点： 

1. 配置中频逆变直流焊接电源，直流输出电流平滑稳定，熔核形成均匀，减少焊接飞溅，焊接质量更可靠； 

2. 灵活的关节焊臂结构设计，可灵活调整焊接角度，覆盖范围广，便于大型工件的取放与定位； 

3. 焊接表面质量高，焊接时背面印痕小，省去后续打磨工序，减少了生产工序，提高效率； 

4. 适用性强且维护简便，气动加压系统提供恒定的电极压力，确保焊点一致性，同时降低操作强度； 

5. 精准、快速的电流控制，更快达到设定电流，高效节能，相比传统交流点焊机节能 30%以上； 



6. 下电极平台采用铬锆铜，工件可直接放置工作平台上，操作简单且方便，无需专业技术人员操作； 

7. 柔性化生产，可实现镀锌板、铝板、不锈钢板及低碳钢板等不同金属材料的焊接； 

 

产品详情 （规格参数）： 

             
 

 


